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Mandrini con chiave SERIE
ULTRALEGGERI per trapani portatili

o |deale per trapani portatili elettrici, con o
senza batteria, reversibili o non reversibili.

e Capacita di bloccaggio sino a 16 mm.

o Fissaggio alla macchina mediante filettature
UNF, maschio o femmina, DIN-228 e E-6,3.

e Vasta gamma di ACCESSORI (vedere pag.
25).

capacita dimensioni mm
pollici

C-INOX

Mandrini con chiave i
ACCIAIO INOX.

e Per applicazioni mediche, dentali ed
agroalimentari.

e [ a corona dentata e la boccola in un solo
pezzo eliminano la possibilita di una rottura
dei denti.

® Fissaggio della macchina mediante filetti UNF.

CL-06 B-10 08-65 1/32"-1/4" B-10 180
CL-06 R-3/8 08-65 1/32"-1/4" 3/8"x24h 30 44 55 190
CL-06 R-3/8 BL 08-65 1/32"-1/4" 3/8"x24h 30 44 55 200
CL-06 ATOR 08-65 1/32"-1/4" E-6,3 30 44 55 205
CL-10 B-12 1-10 1/32" - 3/8" B-12 33 50 60 240
CL-10 R-3/8 1-10 1/32" - 3/8" 3/8"x24h 33 50 60 240
CL-10 R-3/8 BL 1-10 1/32" - 3/8" 3/8"x24h 33 50 60 255
CL-10 R-3/8M* 1-10 1/32" - 3/8" 3/8"x24h M* 33 50 60 255
CL-10R-3/8M*BL  1-10 1/32" - 3/8" 3/8"x24h M* 33 50 60 270
CL-10 R-1/2 1-10 1/32" - 3/8" 1/2"x20h. 33 50 60 235
CL-10 R-1/2 BL 1-10 1/32" - 3/8" 1/2"x20h. 33 50 60 245
CL-10 ATOR 1-10 1/32" - 3/8" E-6,3 33 50 60 255
CL-13 B-12 16-13  3/64"-1/2" B-12 43 59 78 360
CL-13 B-16 16-13  3/64"-1/2" B-16 43 59 73 355
CL-13 R-3/8 165-13  3/64"-1/2" 3/8"x24h 43 59 78 380
CL-13 R-3/8 BL 16-13  3/64"-1/2" 3/8"x24h 43 59 73 390
CL-13 R-3/8M* 16-13  3/64"-1/2" 3/8"x24h M* 43 59 78 395
CL-13R-3/8M*BL 15-13  3/64"-1/2" 3/8"x24h M* 43 59 73 410
CL-13 R-1/2 16-13  3/64"-1/2" 1/2"x20h. 43 59 78 375
CL-13 R-1/2 BL 16-13  3/64"-1/2" 1/2"x20h. 43 59 73 385
CL-13 R-5/8 16-13  3/64"-1/2" 5/8"x16h. 43 59 78 390
CL-13 R-5/8 BL 16-13  3/64"-1/2" 5/8"x16h. 43 59 73 395
CL-13SDSPLUS  15-13  3/64"-1/2" SDS PLUS 43 59 73 420
CL-16 B-16 3-16 1/8"x5/8 B-16 54 66 85 685
CL-16 B-18 3-16  1/8"x5/8" B-18 54 66 85 685
CL-16 R-1/2 3-16  1/8"x5/8 1/2"X20h. 54 66 85 685
CL-16 R-5/8 3-16  1/8"x5/8" 5/8"x16h. 54 66 85 695
CL-16 SDS PLUS 3-16 1/8"x5/8 SDS PLUS 54 66 85 730
CHUCK

capacita dimensioni mm peso
pollici

CSS-04 R-3/8 08-4  1/32"-5/32"  3/8"x 24 UNF 2 4 48 75
CSS-06 R-3/8 08-65 1/32"-1/4"  3/8"x24 UNF 30 41 48 195
CSS-10 R-3/8 0,8-10 1/32"-3/8"  3/8"x24 UNF 37 51 63 310

"sps [ c-iNox

SDS

Mandrino CAMBIO RAPIDO per
punte SDS

e |deale per fissare punte SDS nei trapani a
percussione.

e Sistema di cambio rapido per aumentare la
produttivita .

e

peso
or.

SDS-CONVERT 1/2" x 20 UNF 180




Mandrini Portapinze ER
Mandrini portapinze di precisione per pinze ER (DIN 6499)
e \/ite del portapinze rettificata, permette di aumentare la forza di serraggio.
e Tipo normale e prolungato
e Precisione dell'attacco AT3 o superiore, contatto totale con I'asse della
macchina.
e Eccentricita massima di 0,005 mm tra I'attacco interno e esterno.
e | ubrificazione interna, centrale(AD) o laterale (B)
e Equilibrato G6,3 10.000 g/min (solo attacco 40).
e Per operazioni di foratura, fresatura, alesatura e filettatura.
e Fornito con ghiera, senza pinze e chiave.
capacita attacco dimensioni mm peso
mm. 1S0 ] L1 Kg.
DIN-69871 AD + B ER16.DIN40.063 0,5-10 40 ER 16 28 63 M16 1,04
ER16.DIN40.100 0,5-10 40 ER 16 28 100 M16 1,18
ER16.DIN40.160 0,5-10 40 ER 16 28 160 M16 1,30
ER20.DIN40.070 1-13 40 ER 20 35 70 M16 1,14
ER20.DIN40.100 1-13 40 ER 20 3 100 M16 1,34
ER20.DIN40.160 1-13 40 ER 20 35 160 M16 1,72
ER25.DIN40.060 1-16 40 ER 25 42 60 M16 1,11
1 —— i ER25.DIN40.100 1-16 40 ER 25 42 100 M16 1,54
g | ; a ER25.DIN40.160 1-16 40 ER 25 42 160 M16 1,70
[ —— Y ER32.DIN40.070 2-20 40 ER 32 50 70 M16 1,28
=] ER32.DIN40.100 2-20 40 ER 32 50 100 M16 1,56
ER32.DIN40.160 2-20 40 ER 32 50 160 M16 2,18
L1 ER40.DIN40.080 3-26 40 ER 40 63 80 M16 1,54
ER40.DIN40.100 3-26 50 ER 40 63 100 M16 1,82
ER25.DIN50.100 1-16 50 ER 25 42 100 M24 3,68
ER25.DIN50.160 1-16 50 ER 25 42 160 M24 3,94
ER32.DIN50.070 2-20 50 ER 32 50 70 M24 3,50
ER32.DIN50.100 2-20 50 ER 32 5 100 M24 3,84
ER32.DIN50.160 2-20 50 ER 32 50 160 M24 4,70
ER40.DIN50.100 3-26 50 ER 40 63 100 M24 432
ER40.DIN50.160 3-26 50 ER 40 63 160 M24 5,72
MAS 403-BT AD ER16.BT40.063 0,5-10 40 ER 16 28 63 M16 1,16
ER16.BT40.100 0,5-10 40 ER 16 28 100 M16 1,32
ER16.BT40.160 0,5-10 40 ER 16 28 160 M16 130
ER20.BT40.070 1-13 40 ER 20 35 70 M16 1,24
ER20.BT40.100 1-13 40 ER 20 3 100 M16 1,44
ER20.BT40.160 1-13 40 ER 20 35 160 M16 1,82
ER25.BT40.060 1-16 40 ER 25 42 60 M16 1,20
§ oees" i ER25.BT40.100 1-16 40 ER 25 42 100 M16 1,60
g | & ER25.BT40.160 1-16 40 ER 25 42 160 M16 1,72
m e V ER32.BT40.070 2-20 40 ER 32 50 70 M16 1,36
== ER32.BT40.100 2-20 40 ER 32 50 100 M16 1,68
L ER32.BT40.160 2-20 40 ER 32 50 160 M16 2,08
L1 ER40.BT40.080 3-26 40 ER 40 63 80 M16 1,62
L ER40.BT40.100 3-26 40 ER 40 63 100 M16 1,82
N ER25.BT50.100 1-16 50 ER 25 42 100 M24 412
> ER25.BT50.160 1-16 50 ER 25 42 160 M24 4,76
= ER32.BT50.070 2-20 50 ER 32 50 70 M24 3,84
0. ER32.BT50.100 2-20 50 ER 32 5 100 M24 4,28
ER32.BT50.160 2-20 50 ER 32 50 160 M24 5,14
< ER40.BT50.100 3-26 50 ER 40 63 100 M24 4,58
= ER40.BT50.160 3-26 50 ER 40 63 160 M24 6,02
(0 DIN-69893 A [HSK] ER16.HSK63.100 0,5-10 63 ER 16 28 100 as 1,02
o sty ER20.HSK63.100 1-13 63 ER 20 B 100 o 114
L | ER25.HSK63.100 1-16 63 ER 25 2 100 -- 1,34
(a . © ER32.HSK63.100 2-20 63 ER 32 5 100 oz 1,52
— [ 1 ER40.HSK63.100 3-26 63 ER 40 63 100 == 1,60
Z - ER32.HSK100.100 2-20 100 ER 32 5 100 -- 2,88
—_— s ER40.HSK100.100 3-26 100 ER 40 63 100 -- 3,20
m DIN-2080 AD ER16.15040.063 0,5-10 40 ER 16 2 63 M16 1,00
(] ER25.15040.060 1-16 40 ER 25 260 M16 1,14
Z Y e i ER32.15040.070 2-20 40 ER 32 50 70 M16 1,30
g H]H o ER40.1S040.080 3-26 40 ER 40 63 80 M16 1,18
< i Y ER32.15050.070 2-20 50 ER 32 50 70 M24 3,14
E ER40.1S050.080 3-26 50 ER 40 63 80 M24 3,54




pinze CHIAVI ghiere AVITE mandrini portapinze
di bloccaggio

GHIERE
ER16.T04 ER 16 ER16.L12 ER 16 M08x15 ER 16
ER20.704 ER 20 ER20.L12 ER 20 M12x18 HSK
ER25.T04 ER 25 ER25.L12 ER 25 M12x30 ER 25, ER 32, ER 40
ER32.T04 ER 32 ER32.L12 ER 32
- ER40.T04 ER 40 ER40.L12 ER 40
ncere [
-0
ER16.T04 0,5 mm. - 10 mm. 10 i 7z Y
ER20.T04 1 mm. - 13 mm. 12 ER [} L [ 11
ER25.T04 1 mm. - 16 mm. 15 18 I 2 L i
ER32.T04 2 mm. - 20 mm. 18 25 26 34
ER40.T04 3 mm. - 26 mm. 23 » B “ 1
J
PINZE ER capacita capacita
min max min max
ER 16 ER 32
(0,5-10 mm.) ER16.010 0,5 1 (2-20 mm.) ER32.030 2 3
ER16.020 1 2 ER32.040 3 4
ER16.030 2 3 ER32.050 4 5
ER16.040 3 4 ER32.060 5 6
ER16.050 4 5 ER32.070 6 7
m | ”i ER16.060 5 6 T ER32.080 7 8
ER16.070 6 7 1 ER32.090 8 9
ER16.080 7 8 ER32.100 9 10
ER16.090 8 9 \ ER32.110 10 11
ER16.100 9 10 ER32.120 11 12
ER32.130 12 13
ER32.140 13 14
ER32.150 14 15
ER32.160 15 16
ﬁﬁ%omm_) ER20.020 1 2 ER32.170 16 17
ER20.030 2 3 ER32.180 17 18
ER20.040 3 4 ER32.190 18 19
ER20.050 4 5 ER32.200 19 20
ER20.060 5 6
ER20.070 6 7
AT ER20.080 7 8
\ [ ER20.090 8 9 le?z%omm ) ER40.030 2 3
l l ER20.100 9 10 ' ER40.040 3 4
ER20.110 10 1 ER40.050 4 5
— ER20.120 1 12 ER40.060 5 6
m ER20.130 12 13 ER40.070 6 7
O ER40.080 7 8
ER40.090 8 9
(7)) ER40.100 9 10
ER40.110 10 11
(7p) F‘Iﬁ%smm.) ER25.020 1 2 R ER40.120 1 12
L ER25.030 2 3 ER40.130 12 13
o ER25.040 3 4 \\ ! ER40.140 13 14
ER25.050 4 5 ER40.150 14 15
(&) ER25.060 5 6 ER40.160 5 16
< ER25.070 6 7 ER40.170 16 17
ER25.080 7 8 ER40.180 17 18
LLI g ER25.090 8 9 ER40.190 18 19
ER25.100 9 10 ER40.200 19 20
m \\l J” ER25.110 10 1 ER40.210 20 21
- ER25.120 1 12 ER40.220 21 2
LLl ER25.130 12 13 ER40.230 2 23
ER25.140 13 14 ER40.240 23 24
LLl ER25.150 14 15 ER40.250 2 25
N ER25.160 15 16 ER40.260 25 26
<
o




Contropunte girevoli di precisione
Per torni tradizionali e CNC

e Per un fissaggio preciso dei pezzi nei torni tradizionali e CNC.

e | e contropunte Llambrich sono di alta precisione, con un'eccentricita massima di 0,003 mm. per
coni Morse 2, 3, 4 ¢ 0,004 mm. per il cono Morse 5.

e Capacita di carico fino a 1.000 kg -velocita sino a 5.000 rpm, a seconda dei modelli.

e Rettifica di precisione e totalmente temprati.

e Disponibili con assi di punta standard, a copiare e per il montaggio di adattatori speciali.

* Non richiedono manutenzione.

N - Per una ampia gamma di lavori di toranatura.

C - Aumenta lo spazio per I'utensile e migliora la visibilita del pezzo da parte dell'operatore, per lavorazione
di pezzi piccoli o per lavorazioni in prossimita della fine del pezzo (lato contropunta).

H - Con centro della punta 60°e con punta conica me trica 1 : 20, che permette I'attacco di inserti per
lavorazioni specifiche.

Nota 1 : Gli adattatori speciali non TS, Nota 2 : Le contropunte Llambrich possono raggiungere
sono forniti da Llambrich . I — temperature sino a 80° grazie alla grande regolazione dei
cuscinetti con |'asse

CARICO ASSIALE massima
ki byt os A0 50 e modello eccentricita
‘eag 1000
i = R-200 0,003 mm
o0 T80 R-500
- w0 R-300 0,003 mm
o oy R-400
m bt R-500 480 \\
L'uso di cuscinetti ad aghi sulla testa e sull'estremita S w = 400 R-400 0,003 mm
Z dell'asse rotante, come pure il montaggio dei ], e \
. . L . . s R-200
o cuscinetti assiali di precisione, consentono di T ) R-500 0,004 mm
Nty sopportare elevati carichi con ridotte dimensioni del o e e
U) corpo.
—
I'u cono fattore di dimensioni mm peso
m morse carico Kg. d1 d2 d3 L1 L2 L3 Kg.
(a8 \odello N
—
D - . R-200-N 2 180 18 42 24 35 128 0,430
- ) R-300-N 3 400 2 49 29 47 163 0,875
f— I <3 o w R-400-N 4 800 30 63 3% 52 1% 1,505
— e ] 1 R-500-N 5 1.750 33 85 48 64 250 3,955
O '
% Modello C
= 7 R-300-C 3 400 22 49 10 38 47 174 0,875
(D = — - R-400-C 4 800 30 63 1 46 52 207 1,505
m I ¥ T Belo o R-500-C 5 1.750 33 85 18 64 64 266 3,955
— |
(a Modello H R-300-H 3 550 2 49 29 47 163 0,905
O R-400-H 4 900 24 63 37 52 19 1,540
m . R-500-H 5 2.100 35 85 48 64 250 4,035
o - 1 l3 —Jg =
2 |
O [




\ Contropunte girevoli
A con corpo con dimensioni ridotte

“-“ e Con corpo ridotto per una accessibilita ottima.
' e Cuscinetto addizionale per compensare il carico assiale.
% e Cono morse temprato e rettificato.
b e Alta concentricita.
e Lubrificazione permanente, non richiedono manutenzione.

RN - Per un' ampia gamma di lavori di tornitura.

RC & RE - Aumenta lo spazio per I'utensile e migliora la visibilita del pezzo da parte dell'operatore
per lavorazione di pezzi piccoli o per lavorazioni in prossimita della fine del pezzo (lato

contropunta).
oS CARICO ASSIALE massima

ko i oo A0 50 e modello eccentricita
100 e
i - R-200 0,005 mm
o o R-300 0,005 mm
: R-500 it
T SN 10 L R-400 0,005 mm
o ¥ R-400 o Q
1004 ¥Q R-300 80 ¥ Eggg

son 1900 mon 000 a0o0 m,n- Z::,. : PRV —_ R-500 0,008 mm

cono fattore di dimensioni mm peso
morse carico Kg. d1 d2 d3 L1 L2 ] Kg.

Modello RN
R-200-RN 2 200 15 32 20 39 127 0,300
. R-300-RN 3 400 15 34 20 40 145 0,500
D ; pm | R-400-RN 4 800 20 43 26 42 180 1,000
5 ", R-500-RN 5 1.200 30 58 37 60 235 2,500
ly L2 _.__u__v
i L3 Al
Modello RC
. R-200-RC 2 150 15 32 8 30 39 137 0,300
D e k] R-300-RC 3 300 15 34 8 30 40 155 0,500
¢ f =y R-400-RC 4 700 20 43 10 36 42 190 1,000
= T o1 el R-500-RC 5 1.000 30 58 12 51 60 245 2,500
Ly v - :
Modello RE
R-200-RE 2 130 15 32 6 30 39 137 0,300
R-300-RE 3 280 15 34 8 31 40 155 0,500
S} I R-400-RE 4 650 20 43 10 38 42 190 1,000
H:[ I:D:D» Bzl R-500-RE 5 930 30 58 12 49 60 245 2,500
T i
! | 1
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Contropunte fisse

con punta standard o in metallo duro

'$ e Per rettifiche di alta precisione.
e Modello con punta standard fabbricato con acciaio per cuscinetti.
o e Modello con punta in metallo duro, per lavorazioni soggette ad usura.

o Rettificate, di precisione e completamente temprate.

cono dimensioni mm peso
morse d1 d2 d3 L1 L2 L3 Kg.

Acciaio per utensili

- . g PFN-100 1 12,2 80 0,060
cuscinetti in acciaio PEN-200 9 18 100 0,160
PFN-300 3 24,1 125 0,360
- ! PFN-400 4 31,6 160 0,780
L_ T <|/ < PFN-500 5 447 200 1,960
—_— = | PFN-600 6 63,8 270 5,200

— L -
PFD-100 1 12,2 7 80 0,060
Punta in metallo duro PFD-200 2 18 7 100 0,160
PFD-300 3 24,1 1 125 0,360
PFD-400 4 31,6 14 160 0,780
PFD-500 5 447 18 200 1,960
l:[} - -  PFD-600 6 63,8 18 270 5,200
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Ricambi per mandrini
SP, SPX, SPS, NPU, HEXA e PLANET

Chiavi per mandrini CL, CH, CY, CBB e CSS

) per mandrini dimensioni peso
?Sg];fg di 3 capacita (mm.) AxB mm.
1€ dl

SP-03061 0-3 25x15
SP-06061 0-65 375%15 14
Q}ﬂﬂ]p SP-08061 0-8 44x15 14
SP-08062 0-8 44x25 18
.-  SP-10060 0-10 44x15 20
2 SP-10061 0-10 4425 24
L SP-13062 1-13 5X2,5 32
SP-16062 3-16 5x25 38
per mandrini peso
modello grs.
SP-0305 SP / NPU-03 10
- SP-0605 SP /NPU-06 10
Viti SP-0805 SP / SPX-08 14
SP-1005 SP/SPX-10 25
SP-1305 SP/ SPX-13 36
S SP-1605 SP / SPX-16 48
i NPU-0805 NPU / SPS-08 20
T Neu-toos NPU / SPS-10 2
NPU-1305* NPU* / SPS-13 40
NPU-13051** NPU-13** 40
NPU-1605 NPU / SPS-16 52
SP-0304 SP /NPU-03 50
Calotte SP-0604 SP /NPU-06 80
SP-0804 SP /SPX / SPS / NPU-08 100
SP-1004 SP /SPX / SPS /NPU-10 170
SP-1304 SP/SPX / SPS / NPU-13 250
SP-1604 SP /SPX / SPS / NPU-16 320
PS-0804 PS-08 100
PS-1304 HX / PS-13 250
PS-1604 HX / PS-16 320
o SPX-0612 SPX-06 145
Chiavi SPX-0812 SPX / SPS / NPU-08 195
SPX-1012 SPX /SPS /NPU-10 190
SPX-1312 SPX / SPS *** / NPU-13 185
@E} SPX-1612 SPX/ SPS/NPU-16 170
PS-0812 PS-08 150
o  PS-3612 PS-13 /PS-16 170
HX-1012 HX-10 60
%\ HX-1312 HX-13 / HX-16 80

* P=3mm.

** P =2,25 mm. (per modelli NPU-13 da M agglo 2000)
*** Tranne i modelli SPS-13 MT-4, CIL-32 E R-8, i qualli richiedono la chiave

Raccordi di adattamento

S %

3/8" x 24 3/8" x 24
C-52 3/8" x 24 1/2"x 20 35
C-53 1/2" x 20 SDS - PLUS* 52
D C-54 3/8" x 24 Hex. 1/4” DIN-3126 20
C-56 M6 1/2"x 20 5
3/8" x 24 5

C-57 M5
5
* C-53 include vite M6 sin.

S2/K34 6 12 CL-10%, CL-13, CH-10, CH-13*, CY-10
S3 8 12 CL-16*, CY-16*, CBB-13 82
S7/K1 4 11 CY-06* 24
H S9/K32 63 10 CY-13*, CBB-10 62
o S10K3 8 11 CL-16%, CY-13%, CY-16 92
S13/K4 95 12 CY-19*, CBB-16, CBB-19 150
S14KG 6 11 CL-06, CL-10* 40
S17K2 63 11 CH-13* 50
KO 32 11 CY-04 22
K5 " 12 CBB-25 250
CK4 55 12 CY-06, CH-10 40
11/85 5 1 CL-06*, CY-06* 40
11/89 9 11 CY-19* 150
KO0SS 32 11 CSS-04 50
ACC'A'O[ CK3SS 4 12 £SS-06 60
CK4SS 55 12 £SS-10 85

per mandrini peso
mm. denti modello

* Nel caso non conosciate il codice esatto della chiave idonea, dovrete indicare -nei
Vostri ordini-il modello del mandrino ed il suo numero di serie marcato sullo stesso
(.es. Chiave per CL-10 R-3/8 0402A)

Ricambi per mandrini CKS

per mandrini peso
modello grs.

Griffe CKS-0406 CKS-04 15
(serie di 3) CKS-0686 CKS-06 15
SP-08062 CKS-08, CKS-10, CKS-13(1) 18

iﬂﬂﬂl@ SP-13062 CKS-13@), CKS-16 32
SP-16062 CKS-20 38

CKS-0405 CKS-04 16

Viti CKS-0605 CKS-06 16
SP-1005 CKS-08, CKS-10 25

%ﬂ% CKS-13051 CcKs-13(M 34
SP-1305 CKs-13@ 36

CKS-16051  CKS-16 70

CKS-20051  CKS-20 115

CKS-0404 CKS-04 9

Calotte CKS-0684 CKS-06 9
CKS-08041  CKS-08, Cks-10(") 120

CKS-10041 CKS-1012) 134

CKS-13041  CKS-13@ 146

CKS-13042  CKS-13(1) 146

CKS-16041  CKS-16 290

CKS-20041  CKS-20 560

Q) Mandrini con attacco filetto UNF
Mandrini con cono DIN o JACOBS

ASSI
(pezzi di ricambio)

per contrapunte | peso

modello grs.

202N R-200-N 140
Djjilj > 302N R-300-N 240
302-C R-300-C 260

302-H R-300-H 280
| |. T 402N R-400- 520
T s R-400-C 540

402-H R-400-H 540

502-N R500-N %0

502-C R-500-C 1060

502-H R-500-H 1120




POMPE ELETTRICHE

Pompe elettriche

e Pronte per essere adattate a qualsiasi serbatoio di refrigerazione di macchine-utensili,
o per il travaso di fluidi in altre macchine industriali, che non danneggino i materiali
della pompa: olio da taglio, acqua ed altri.

e Grande robustezza dei materiali e disegno aggiornato.

e \/entilato, evita il surriscaldamento.

e Sommergibili (modelli YX & BX) e presa laterale (mod. YXD).

e Varie lunghezze di colonne (L2).

e Consumo ridotto.

e Asse e viti in acciaio inossidabile, che consentono ['uso di acqua.

e |n linea con le norme CE.

CURVA DI QUANTITA (20°C)

mHQ

5

—
4 g

\‘ ~ 0,18 cv!
S N — o)
2 + SN — s (oeey
4 ST <L

\\ e u W
0 S m
0 10 - I e £ il
wa PR e, S S TN

potenza dimensioni mm caratteristiche elettriche quantita
Kw HP L1 L2 V. Rete Hz A rpm I/min. H(m.)

YXN-1001 0,08 010 340 136 230 1~ 50 08 2740 16
YXN-1003 009 0,12 340 136 230/400 3~ 50 0,7/04 2740 21
YXN-2003 0,135 0,18 340 136 230/400 3~ 50 0,7/04 2750 28
YXM-1001 0,08 0,10 404 200 230 1~ 50 08 2740 16
YXM-1003 009 012 404 200 230/400 3~ 50 0,7/04 2740 21
YXM-2003 0,135 0,18 404 200 230/400 3~ 50 0,7/04 2750 28
YXL-1001 0,08 010 464 260 230 1~ 50 08 2740 16
YXL-1003 009 0,12 464 260 230/400 3~ 50 0,7/04 2740 21
YXL-2003 0,135 0,18 464 260 230/400 3~ 50 0,7/04 2750 28

YXD-1001 0,08 010 260 230 1~ 50 08 2740 16
YXD-1003 009 012 260 230/400 3~ 50 0,7/04 2740 21
YXD-2003 0,135 0,18 260 230/400 3~ 50 0,7/04 2750 28

NN NN NN RN N

peso
Kg.

4,6
42
45
49
45
438
5,1
4,6
49

42
3.8
41




CURVA DI QUANTITA (20°C)

mHD
7
ATTENZIONE : Collegare la pompa a TERRA in tutti i casi, .
usando Ia vite prevista per questo scopo. Il senso di rotazione e
della pompa & antiorario; per invertirlo cambiare la posizione —= =
. . T . 4
di collegamento dei cavi di alimentazione. i NN
i T
3 \\\\ )
g G I — 50|
S, s
potenza dimensioni mm caratteristiche elettriche quantita peso
Kw HP 11 L2 V  Rete Hz A rpm | I/min. H(m.)| Ko.
BXC-1003 0,18 0,25 350 110 230/400 3~ 50 1/0,6 2760 60 2 55
BXC-2003 0,25 0,35 350 110 230/400 3~ 50 14/08 2790 72 2 6,1
BXN-1003 0,18 0,25 430 190 230/400 3~ 50 1/0,6 2760 60 2 6,3
BXN-2003 0,25 0,35 430 190 230/400 3~ 50 14/08 2790 72 2 6,7
BXL-1003 0,18 0,25 520 280 230/400 3~ 50 1/0,6 2760 60 2 6,7
BXL-2003 0,25 0,35 520 280 230/400 3~ 50 14/08 2790 72 2 71
per pompe elettriche
Ricambi modello
YX-0002 YX 0,120
0002 DIFFUSSORE BX-0002 BX 0,220

YX-0003 YX/YXD 0,020

0003 TURBINA. (7 ) BX-0003 BX 0,120
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Accessori per I'adduzione capacits misure pompe | peso
dl refrigera nte I A1x A2 x H1 (mm.) elettriche Kg.
15 10

JX-15 285 x 285 x 200 YXN-1003

. , . .
on et i oot oo, oponote n 1o Gmenson are 8 2 o2
. o ' CX-65 65 450 x 450 x 320 BXN-1003 24
garantisce le seguenti funzioni:
- Evitare I'aumento della temperatura del liquido in circolazione.
- Ottenere un flusso di liquido sufficientemente lento per agevolare
la decantazione delle particelle in sospensione.
- Garantire che la pompa non funzioni "a secco".

ACCESSORI PER L'ADDUZIONE DI REFRIGERANTE




Mandrini di alta precisione

A Magazzino LLAMBRICH in ITALIA

F. Ili COLOMBO, S.A.S.
Via Pelizza da Volpedo, 56/F

20092 Cinisello Balsamo (M)

Tel.: 02.61294385
Fax.: 02.61294354

e-mail: info.colombo@mepas.it

*Eccetto per clienti:

CAMPANIA - LAZIO - CALABRIA

B’ Magazzino LLAMBRICH per:

CAMPANIA - LAZIO - CALABRIA
FPC di Catena Francesco Paolo

Via Sanio, 9

80146 Napoli (NA)
Tel. 081 5621102
Fax 081 6023821
e-mail: fpcnap@tin.it

LoMBARDIA: @
LORMA s.a.s.

Cell. 335 6868720
Cell. 335 246433

Fax 02 33910290
e-mail : info@lorma.it

TRIVENETO: UTENSILERIA @
CAPOVIN Lorenzo

Tel. 0445 550470

Fax 0445 559014

Cell. 335 8173868

e-mail: lorca@capovin.com

TRIVENETO: FERRAMENTA
CAPOVIN Mauro

Fax 0445 366581

Cell. 336 211610

e-mail: maurocapovin@interfree.it

PIEMONTE @
PEINETTI Gabriele
Tel. 0123 417681
Fax 0123 325781
Auto 335 6289850
e-mail: gabriele.peinetti@gmail.com

EMILIA ROMAGNA @

SAGUATTI Oriano

Fax 051 735283

Cell. 335 345012

e-mail : oriano.saguatti@tin.it

Membro de:

Aml

Asociacion espafiola de fabricantes de
accesorios, componentes y herramientas
para maquinas-herramientas

LLAMBRICH IN ITALIA
Magazzino @ Agenti

® TOSCANA - UMBRIA

NATI David

Tel. 055 661590

Fax 055 667586

Cell. 335 6438710
e-mail : rsdnati@libero.it

CAMPANIA - CALABRIA - LAZIO
FPC di Catena Francesco Paolo
Tel. 081 5621102

Fax 081 5621197

Cell. 347 3681087

e-mail : focnap@tin.it

PUGLIA - BASILICATA
Ba - Fg : Gallisaj Mauro Cell. 347 3608016
Br - Le - Ta : Gallisaj Enrico Cell. 347 0941554

Pz - Mt : Massimino Canio Cell. 348 3009187
e-mail : mauro@gallisaj.com

MARCHE - ABRUZZ0
FEDERICO Gabriele
Fax 085 4156824
Cell. 335 8431413
e-mail : gf@rtiweb.it

SICILIA

BLANDO Santo

Tel. 095 7911369

Fax 095 7911369

Cell. 347 6531347

e-mail : blando1@hotmail.it
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