


























Mandrins a Pinces ER
Mandrins a Pinces de précision pour pinces ER (DIN 6499)
e Filetage du mandrin a pinces rectifié, il permet I'augmentation de la torsion.
e Série normale et allongée.
e Tolérance de conicité AT3 ou supérieur, contact total avec I'axe de la
machine.
e Excentricité maximum de 0,005 mm entre la queue et le diamétre intérieur.
e Arrosage central (AD) et latéral (B).
eEquilibrage G6,3 jusqu'a 10.000 tours/mn. (Cone 40).
e Pour les opérations de percage, fraisage, alésage et filetage.
e |ivré avec écrou sans pince et sans clé.
capacité fixation dimensions mm | filetage poids
mm. 1S0 [/} L1 tirettes Kgs.
DIN-69871 AD + B ER16.DIN40.063 0,5-10 40 ER 16 28 63 M16 1,04
ER16.DIN40.100 0,5-10 40 ER 16 28 100 M16 1,18
ER16.DIN40.160 0,5-10 40 ER 16 28 160 M16 1,30
ER20.DIN40.070 1-13 40 ER 20 35 70 M16 1,14
ER20.DIN40.100 1-13 40 ER 20 3 100 M16 1,34
ER20.DIN40.160 1-13 40 ER 20 35 160 M16 1,72
ER25.DIN40.060 1-16 40 ER 25 IY) 60 M16 1,11
§ e i ER25.DIN40.100 1-16 40 ER 25 42 100 M16 1,54
g | : & ER25.DIN40.160 1-16 40 ER 25 42 160 M16 1,70
| — Y ER32.DIN40.070 2-20 40 ER 32 50 70 M16 1,28
= ER32.DIN40.100 2-20 40 ER 32 50 100 M16 1,56
ER32.DIN40.160 2-20 40 ER 32 50 160 M16 2,18
L1 ER40.DIN40.080 3-26 40 ER 40 63 80 M16 1,54
ER40.DIN40.100 3-26 50 ER 40 63 100 M16 1,82
ER25.DIN50.100 1-16 50 ER 25 42 100 M24 3,68
ER25.DIN50.160 1-16 50 ER 25 42 160 M24 3,94
ER32.DIN50.070 2-20 50 ER 32 50 70 M24 3,50
ER32.DIN50.100 2-20 50 ER 32 5 100 M24 3,84
ER32.DIN50.160 2-20 50 ER 32 50 160 M24 4,70
ER40.DIN50.100 3-26 50 ER 40 63 100 M24 432
ER40.DIN50.160 3-26 50 ER 40 63 160 M24 5,72
MAS 403-BT AD ER16.BT40.063 0,5-10 40 ER 16 2 63 M16 1,16
ER16.BT40.100 0,5-10 40 ER 16 28 100 M16 1,32
ER16.BT40.160 0,5-10 40 ER 16 28 160 M16 130
ER20.BT40.070 1-13 40 ER 20 35 70 M16 1,24
ER20.BT40.100 1-13 40 ER 20 35 100 M16 1,44
ER20.BT40.160 1-13 40 ER 20 35 160 M16 1,82
ER25.BT40.060 1-16 40 ER 25 IY) 60 M16 1,20
P i ER25.BT40.100 1-16 40 ER 25 42 100 M16 1,60
g | & ER25.BT40.160 1-16 40 ER 25 42 160 M16 1,72
e V ER32.BT40.070 2-20 40 ER 32 50 70 M16 1,36
== ER32.BT40.100 2-20 40 ER 32 5 100 M16 1,68
ER32.BT40.160 2-20 40 ER 32 50 160 M16 2,08
m L1 ER40.BT40.080 3-26 40 ER 40 63 80 M16 1,62
L ER40.BT40.100 3-26 40 ER 40 63 100 M16 1,82
ER25.BT50.100 1-16 50 ER 25 42 100 M24 412
(7)) ER25.BT50.160 1-16 50 ER 25 42 160 M24 4,76
ER32.BT50.070 2-20 50 ER 32 50 70 M24 3,84
L ER32.BT50.100 2-20 50 ER 32 5 100 M24 4,28
o ER32.BT50.160 2-20 50 ER 32 5 160 M24 5,14
ER40.BT50.100 3-26 50 ER 40 63 100 M24 4,58
2 ER40.BT50.160 3-26 50 ER 40 63 160 M24 6,02
——
(al  DIN-69893 A [HSK] ER16.HSK63.100 0,5-10 63 ER 16 28 100 - 1,02
Bty ER20.HSK63.100 1-13 63 ER 20 3 100 -- 1,14
< L i ER25.HSK63.100 1-16 63 ER 25 2 100 -- 1,34
| ® ER32.HSK63.100 2-20 63 ER 32 5 100 oz 1,52
(7p] [ v ER40.HSK63.100 3-26 63 ER 40 63 100 == 1,60
Z - ER32.HSK100.100 2-20 100 ER 32 5 100 -- 2,88
—_— s ER40.HSK100.100 3-26 100 ER 40 63 100 == 320
m DIN-2080 AD ER16.15040.063 0,5-10 40 ER 16 2 63 M16 1,00
(] ER25.15040.060 1-16 40 ER 25 260 M16 1,14
Z Y e i ER32.15040.070 2-20 40 ER 32 50 70 M16 1,30
g H]H o ER40.1S040.080 3-26 40 ER 40 63 80 M16 1,18
< i Y ER32.15050.070 2-20 50 ER 32 50 70 M24 3,14
E ER40.1S050.080 3-26 50 ER 40 63 80 M24 3,54
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ECROUS pince CLES écrous BUTEES mandrins a pinces

ER16.T04 ER 16 ER16.L12 ER 16 M08x15 ER 16
ER20.T04 ER 20 ER20.L12 ER 20 M12x18 HSK
ER25.T04 ER 25 ER25.L12 ER 25 M12x30 ER 25, ER 32, ER 40
ER32.T04 ER 32 ER32.L12 ER 32
- ER40.T04 ER 40 ER40.L12 ER 40
e |
-0
ER16.T04 0,5mm. - 10 mm. 10 — Y
ER20.T04 1mm.-13 mm. 12 ER [/ L ! LI
ER25.T04 1 mm. - 16 mm. 15 18 I 2 L i
ER32.T04 2 mm. - 20 mm. 18 25 26 34
ER40.T04 3mm. - 26 mm. 23 2 % @ '
J
PINCES ER capacité capacité
min max min max
ER 16 ER 32
(0,5-10 mm.) ER16.010 0,5 1 (2-20 mm.) ER32.030 2 3
ER16.020 1 2 ER32.040 3 4
ER16.030 2 3 ER32.050 4 5
ER16.040 3 4 ER32.060 5 6
ER16.050 4 5 ER32.070 6 7
m | ”i ER16.060 5 6 T ER32.080 7 8
ER16.070 6 7 1 ER32.090 8 9
ER16.080 7 8 ER32.100 9 10
ER16.090 8 9 \ ER32.110 10 11
ER16.100 9 10 ER32.120 1 12
ER32.130 12 13
ER32.140 13 14
ER32.150 14 15
ER32.160 15 16
5‘?1§0mm_) ER20.020 1 2 ER32.170 16 17
ER20.030 2 3 ER32.180 1718
ER20.040 3 4 ER32.190 18 19
ER20.050 4 5 ER32.200 19 2
N ER20.060 5 6
L P ER20.070 6 7
eRany] ER20.080 7 8
Y \\ ” ER20.090 8 9 le?z%omm ) ER40.030 2 3
— l l ER20.100 9 10 ’ ER40.040 3 4
O ER20.110 10 11 ER40.050 4 5
ER20.120 11 12 ER40.060 5 6
(7p] ER20.130 12 13 ER40.070 6 7
7)) ER40.080 7 8
ER40.090 8 9
LLl ER40.100 9 10
ER40.110 10 11
O Eﬁ%sm m.) ER25.020 1 2 R ER40.120 1 12
o ER25.030 2 3 ER40.130 12 13
< ER25.040 3 4 \\ ! ER40.140 13 14
ER25.050 4 5 ER40.150 14 15
= ER25.060 5 6 ER40.160 15 16
ER25.070 6 7 ER40.170 16 17
L ER25.080 7 8 ER40.180 17 18
g ER25.090 8 9 ER40.190 18 19
m ER25.100 9 10 ER40.200 19 2
L \U ER25.110 10 11 ER40.210 20 2
- ER25.120 11 12 ER40.220 21 2
(7)) ER25.130 12 13 ER40.230 2 2B
ER25.140 13 14 ER40.240 23 24
Ll ER25.150 14 15 ER40.250 % 25
U ER25.160 15 16 ER40.260 25 26
—
a




Pointes tournantes de précision
pour tour conventionnels et CNC

e Pour une fixation précise des pieces sur les tours conventionnels et CNC.

e | es pointes tournantes de précision Llambrich ont une concentricité optimale: pour cdnes morses
n® 2, 3, 4 concentricité 0,003 mm. et pour le cone morse n® 5 concentricité 0,004 mm.

e Capables de supporter jusqu'au 1.000 Kg de charge et vitesse jusqu'au 5.000 rpm, selon les modeles.

e Rectification de précision et totalement trempés.

e Disponibles avec axe de pointe standard, copieur et pour I'accouplement d'adapteurs spéciaux.

e Ne requiert pas d'entretien.

N - Pour une vaste gamme de travaux de tournage.

C - Augmente I'espace pour I'outil et améliore la visibilité de I'ouvrier pour tourner des petites piéces ou
pour I'usinage proche des extrémités de la piece.

H - Muni d'une pointe intérieure de centrage femelle a 60° et d'une pointe extérieure conique, rapport 1:20,
qui permet le montage d'adaptateurs spéciaux pour accouplement.

Note 1: Les suppléments spéciaux ne ||, Note 2 : Les pointes tournantes Llambrich peuvent
sont pas fournis par Llambrich. I 3 atteindre des températures de jusqu'a 80° C en raison
de grand ajustement des roulements avec 'axe

R-200

Ko EFFORT RADIAL o LY AL, ecart total
2.008 Hewres do vie "o e modele maximale
100 080
i w R-200 0,003 mm
higi e R-500
= " R-300 0,003 mm
00 00+ \\R-anu
i R-500 400
L'utilisation de roulement a aiguilles en téte et vers = w = - R-400 0,003 mm
I'extrémité de I'axe de la pointe tournante, ainsi que o — R \ o
i (2% iy

le montage de roulements axiaux de précision R-500 0,004 mm

SO0 1000 3000 3000 4000  S00D RPM ———

2 permettent de supporter des charges élevées avec T e e e men
O des dimensions de corps réduits.
—
2]
o cone Max. poids dimensions mm poids
Lu morse piece kgs. d1 d2 d3 L1 L2 L3 Kgs.
m Modéle N
ﬂ. - . R-200-N 2 180 18 42 24 35 128 0,430

- ] R-300-N 3 400 2 49 29 47 163 0,875
L I TEE R-400-N 4 800 3 63 35 52 19 1,505
Q E——— B S5 R-500-N 5 1.750 33 85 48 64 250 3,955

t

|— Modeéle C
Z 7 R-300-C 3 400 22 49 10 38 47 174 0,875
< = = A R-400-C 4 800 3 6 1 46 52 207 1,505
Z I ; F—I8Sc 5 | R-500-C 5 1.750 3 8 18 64 64 266 3,955
14 !
- Modéle H R-300-H 3 550 2 49 29 47 163 0,905
(7)) R-400-H 4 900 2% 63 37 52 1% 1,540
Ll . R-500-H 5 2.100 35 85 48 64 250 4,035
- i 1 '1 R 3
= |
8 i Lj‘ | B :




| \ | Pointes tournantes

avec petit diametre

Y e Avec petit diamétre pour une accessibilité optimale.
' e Roulement additionnel pour compenser la charge axial.
% e Cone morse trempé et rectifié.
b © Haute concentricité.
e Lubrifiant permanent, ne requiert pas d'entretien.

RN - Pour une vaste gamme de travaux de tournage.

RC & RE - Augmente I'espace pour I'outil et améliore la visibilité de I'ouvrier pour tourner des
petites pieces ou pour I'usinage proche des extrémités de la piéce.

EFFGRT RADIAL o EPFORT AL ecart total
*9% 2000 Hewees e vie 1o 200 Hewwss el modele maximale
100 1000
i = R-200 0,005 mm
- o R-300 0,005 mm
: R-500 :'
L 2 A 0 L R-400 0,005 mm
m mod ¥ R-400 =0 Q
e — wl N
-  p g e s | A ——_ R-500 0008 mm
'm 500 1000 000 3000 4000 5000 RPML
(]
|: cone Max. poids dimensions mm poids
= morse piece kgs. d1 d2 d3 L1 L2 ] Kgs.
L Modé
odéle RN
o
(@] R-200-RN 2 200 15 32 20 39 127 0,300
L . R-300-RN 3 400 15 34 20 40 145 0,500
> }> ;_’ o R-400-RN 4 800 20 43 26 42 180 1,000
< ~ 3 °' R-500-RN 5 1.200 30 58 37 60 235 2,500
ly L2 _.__I. ‘-'
7] - o :
||.I_J Modéle RC
Z . R-200-RC 2 150 15 32 8 30 39 137 0,300
< D =t 1 ] R-300-RC 3 300 15 34 8 30 40 155 0,500
2 e R-400-RC 4 700 20 43 10 36 42 190 1,000
m T el R-500-RC 5 1.000 30 58 12 51 60 245 2,500
=]
|_ Modeéle RE
(D R-200-RE 2 130 15 32 6 30 39 137 0,300
Lu R-300-RE 3 280 15 34 8 31 40 155 0,500
. R-400-RE 4 650 20 43 10 38 42 190 1,000
|_ H:[ I]:E[} & 3. : = R-500-RE 5 930 30 58 12 49 60 245 2,500
T i
} { 1
Z Ltz | vy |
o) - ) -




Pointes Fixes

avec pointe (insert) acier outils ou pointe carbure

% e Pour rectification de haute précision.
e Modele avec pointe Standard fabriquée avec acier pour roulements.
o e Modele avec pointe carbure pour usinage de grande usure.

e Rectification de précision et inserts trempés rectifiés.

cone dimensions mm poids
morse a1 d2 d3 L1 L2 L3 Kgs.

Acier outils

PFN-100 1 12,2 80 0,060
PFN-200 2 18 100 0,160
PFN-300 3 24,1 125 0,360
- ! PFN-400 4 316 160 0,780
L_ T <|/ < PFN-500 5 447 200 1,960
—_— = | PFN-600 6 638 270 5,200

— L -
PFD-100 1 12,2 7 80 0,060
Pointe carbure PFD-200 2 18 7 100 0,160
PFD-300 3 24,1 1 125 0,360
PFD-400 4 31,6 14 160 0,780
PFD-500 5 447 18 200 1,960
l:[} - -  PFD-600 6 63,8 18 270 5,200

Y gl 'l:l

7,
L]
x
T
7,
L]
<
O
o




Piéces de rechange pour mandrins
SP, SPX, SPS, NPU, HEXA et PLANET Clés pour mandrins CL, CH, CY, CBB et CSS
pour mandrins dimensions poids pour mandrins poids
MOFS capacité (mm.) AxB mm. mm. dents modele
(jeu de 3)
SP-03061 0-3 25x15 S2/K34 6 12 CL-10% CL-13, CH-10, CH-13% CY-10
SP-06061 0-65 3,75x15 14 s3 8§ 12 CL-16*, CY-16%, CBB-13 82
Kﬂﬂﬂ]ﬁ SP-08061 0-8 44x15 14 ST/K1 4 A CY-06* 2
SP-08062 0-8 44%25 18 H S9/K32 63 10 CY-13*, CBB-10 62
- SP-10060 0-10 4,4x15 20 S$10/K3 8 1 CL-16*, CY-13*, CY-16* 92
“1e (o]
L SP-10061 0-10 44%25 24 S13/K4 95 12 CY-19*, CBB-16, CBB-19 150
i SP-13062 1-13 5x25 32 S14/KG 6 1 CL-06*, CL-10* 40
SP-16062 &=16 5x25 38 S17/K2 63 11 CH-13* 50
KO 32 1 CY-04 22
K5 1 12 CBB-25 250
. . CK4 55 12 CY-06, CH-10 40
pour mandrins poids 185 5 11 CL-06", CY-06" 40
modéle grs. 11/09 9 1 CY-19* 150
K0SS 32 M CSS-04 50
SP-0305 SP/NPU-03 10 ER [ CK3sS 4 12 (SS-06 60
. SP-0605 SP / NPU-06 10 CK4SS 55 12 CSS-10 85
Vis IR SRS 1 *sivous ne connaissez pas la référence de la clé appropriée, SVP nous indiquer -sur
SP-1005 SP/SPX-10 25 vos commandes - le modele et numeéro de série marqué sur le mandrin (p..Clé pour
SP-1305 SP / SPX-13 36 CL-10 R-3/8 0402A).
e SP-1605 SP / SPX-16 48
L NPU-0805 NPU / SPS-08 20 . .
%ﬂ% NPU-1005 NPU / SPS-10 05 Pieces de rechange pour mandrins CKS
NPU-1305* NPU* / SPS-13 40
NPU-13051** NPU-13** 40 : :
. SP-0304 SP/NPU-03 50 e or
Chemises SP-0604 SP /NPU-06 80 Mors
SP-0804 SP / SPX / SPS / NPU-08 100 ('GU de 3) CKS-0406 CKS-04 15
SP-1004 SP /SPX / SPS / NPU-10 170 J CKS-0686 CKS-06 15
SP-1304 SP/SPX / SPS / NPU-13 250 SP-08062 CKS-08, CKS-10, CKS-13(1) 18
SP-1604 SP /SPX/ SPS / NPU-16 320 Q}mp SP-13062 CKS-13@) CKS-16 32
PS-0804 PS-08 100 SP-16062 CKS-20 38
PS-1304 HX/PS-13 250 CKS-0405 CKS-04 16
PS-1604 HX / PS-16 320 Vis CKS-0605 CKS-06 16
i SPX-0612 SPX-06 145 SP-1005 CKS-08, CKS-10 25
Clés SPX-0812 SPX / SPS / NPU-08 195 %ﬂﬂ% CKs-13051  CKS-13() 34
SPX-1012 SPX / SPS / NPU-10 190 SP-1305 CKS-131@) 36
SPX-1312 SPX/ SPS *** /NPU-13 185 CKS-16051 CKS-16 70
é};} SPX-1612 SPX /SPS /NPU-16 170 CKS-20051 CKS-20 115
- PS-0812 Ps-08 150 . CKS-0404 CKS-04 92
— PS-3612 PS-13 / PS-16 170 Chemises CKS-0684 CKS-06 92
HX-1012 HX-10 60 CKS-08041  CKS-08, Cks-10(") 120
% _ HX-1312 HX-13 / HX-16 80 CKS-10041 CKS-10@ 134
CKS-13041  CKS-13?) 146
o CKs-13042  CKS-13() 146
* P=3mm.
(7)) ~ P 2225 mm. (pour modéle NPU-13 2 partr de Mai 2000) CKS-16041  CKS-16 290
O ** Sauf modele SPS-13 MT-4, CIL-32 et R-8, qui utilisent clé SPX-1612 CKS-20041 CKS-20 560
—
m : (1) Mandrins avec filets UNF
O Adaptateurs pour mandrins %) Mandrins avec cone DIN ou JACOBS
(D ponds
LLI filetage adaptation
o % C-51 3/8" x 24 3/8" x 24
C-52 3/8" x 24 1/2" x 20 35
< C-53 1/2" x 20 SDS - PLUS* 52
C-54 3/8" x 24 Hex. 1/4” DIN-3126 20
C-56 M6 1/2"x 20 5 pour pointes poids
>- C-57 M5 3/8" x 24 5 AXES .
(D = U (pieces de rechange) tournantes modéle | grs.
=
O * C-53 comprend vis M6 & gauch. . _202:N R-200-N 140
i Djjilj 302N R-300-N 240
m 302-C R-300-C 260
302-H R-300-H 280
S | |. . 402N R-400-N 520
- 402-C R-400-C 540
< 402-H R-400-H 540
U 502-N R-500-N 980
502-C R-500-C 1.060
LLl 502-H R-500-H 1120




POMPES ELECTRIQUES

Pompes Electriques

o Prétes a tre adaptées a tous types de réservoirs de réfrigération sur des machines-
outils ou pour circulation des fluides sur d'autres machines industrielles n'affectant pas
les éléments de la Pompe : Résidus de percage, huile d'alésage, huiles de coupe, eau
et autres.

e Grande robustesse des matériaux et design moderne.

e \lentilés, évite le surchauffe.

o Submersibles (modeles YX ou BX) et a prise latérale (mod. YXD).

e Plusieurs longueurs de colonne (L2).

e Consommation réduite.

e Axe et visserie en acier inoxydable permettant leur utilisation dans I'eau.

e Conforme aux normes GE.

COURBES DE DEBITS (20°C)

mHQ

5

—
4 g

\‘ ~ 0,18 cv!
S N — o)
2 + SN — s (oeey
4 ST <L

\\ e u W
0 S m
0 10 - I e £ il
wa PR e, S S TN

puissance [dimensions m caractéristiques électriques perfomances
Kw. HP L1 L2 V Réseau Hz A rpm I/min. .

YXN-1001 0,08 010 340 136 230 1~ 50 08 2740 16
YXN-1003 009 0,12 340 136 230/400 3~ 50 0,7/04 2740 21
YXN-2003 0,135 0,18 340 136 230/400 3~ 50 0,7/04 2750 28
YXM-1001 0,08 0,10 404 200 230 1~ 50 08 2740 16
YXM-1003 009 012 404 200 230/400 3~ 50 0,7/04 2740 21
YXM-2003 0,135 0,18 404 200 230/400 3~ 50 0,7/04 2750 28
YXL-1001 0,08 010 464 260 230 1~ 50 08 2740 16
YXL-1003 009 0,12 464 260 230/400 3~ 50 0,7/04 2740 21
YXL-2003 0,135 0,18 464 260 230/400 3~ 50 0,7/04 2750 28

YXD-1001 0,08 010 260 230 1~ 50 08 2740 16
YXD-1003 009 012 260 230/400 3~ 50 0,7/04 2740 21
YXD-2003 0,135 0,18 260 230/400 3~ 50 0,7/04 2750 28

H(m.)

NN NN NN RN N

poids
Kgs.

4,6
42
45
49
45
438
5,1
4,6
49

42
3.8
41
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SYSTEMES DE REFROIDISSEMENT

COURBES DE DEBITS (20°C)

mHD

ATTENTION : Connecter la pompe a la TERRE dans tous f
les cas, en utilisant une vis prévue a cet effet. Le sens de - =
rotation de la pompe est contraire a celui des aiguilles —= =
d'une montre ; pour I'inverser changer la position de la ! <
connexion des cables d'alimentation. 2 m“\\ =

3 \\\\ "

3 i R _'unﬂﬂ]

TN v y

puissance |dimensions mm| caractéristiques électriques perfomances
Kw. CV L1 L2 V Réseau Hz A rpm I/min. H (m.)

BXC-1003 0,18 0,25 350 110 230/400 3~ 50 1/0,6 2760 60
BXC-2003 0,25 0,35 350 110 230/400 3~ 50 1,4/08 2790 7
BXN-1003 0,18 0,25 430 190 230/400 3~ 50 1/0,6 2760 60
BXN-2003 0,25 0,35 430 190 230/400 3~ 50 1,4/08 2790 I
BXL-1003 0,18 0,25 520 280 230/400 3~ 50 1/0,6 2760 60
BXL-2003 0,25 0,35 520 280 230/400 3~ 50 1,4/08 2790 I

R RO NN NN

pour pompes électriques
modeéle

YX-0002 ¥X
BX-0002 BX

YX-0003 YX/YXD

0003 TURBINE (5 ) BX-0003 BX
(t=

poids
Kgs.

55
6,1
6,3
6,7
6,7
71

0,120
0,220

0,020
0,120

H1

Systémes de capacité dimensions reservoir pompe poids
RefI’OId issement litres reservoir A1 x A2 x H1 (mm.) électrique kgs.
15

N ) ) . p JX-15 285 x 285 x 200 YXN-1003
° -
Dispositif composé pour une électro-pompe Llambrich assemblée s 20 e YXN-1003

a un reservoir en tole d'acier, disponible en trois dimensions CX-65 65 450 x 450 x 320 BXN-1003
garantissant les fonctions suivantes :
- Eviter I'augmentation de la température du liquide en circulation.
- Obtenir un flux de liquide suffisamment lent pour aciliter la
décantation des particules en suspension.
- Garantie du non fonctionnement " a sec ".

10
13
2%




Mandrins de percage de précision

LLAMBRICH Precisién, S.A.

Avda. Ntra. Sra. de Bellvitge, 271-273
E-08907 L'Hospitalet de Llobregat
Barcelone - Espagne

Tel. int. +34 93 264 96 20
Fax int. +34 93 263 40 10

www.llambrich.com
e-mail:export@llambrich.com

BOUCHER Christian @
Agent régional
Bretagne, Normandie,
Pays de la Loire, Poitou-Charentes
Port 06 80 60 61 38
Fax 02 43 78 20 00
europa2000@wanadoo.fr

d’HABIT Patrick @
Agent régional
llle de France, Centre
Val de la Loire
Port 06 7179 12 14
Fax 03 44 55 92 16
patrick.dh@wanadoo.fr

LEQUERTIER André @
VRP régional
Nord, Pas de Calais, Normandie, Picardie,
Champagne Ardennes
Port 06 09 60 59 55
Fax 03 28 40 45 99
alequertier@nordnet.fr

Miembre de

Aml

Association espagnole
d'accessoires, composants

CHETAILLE Frangois

Agent régional

Alsace, Lorraine, Bourgogne,
Champagne Ardennes

Port 06 86 67 34 69

Fax 03 85 43 52 96
francois.chetaille@wanadoo.fr

TEYSSIER Serge

Agent régional

Rhone-Alpes, Auvergne, Bourgogne
Port 06 8589 70 19

Fax 0384 3579 94
sergeteyssier@aliceadsl.fr

NOUVEL Thierry

Agent régional

Arquitaine, Midi Pyrennees, Limousin,
Poitou-Charentes, Languedoc-Roussillon
Port 06 08 57 81 14

Fax 05 59 06 96 99
nouvel.thierry@wanadoo.fr

d’ANCONA Christian

Agent régional

PACA, Languedoc-Roussillon,
Rhdne-Alpes

Port 06 1947 48 13

Tel. 0953 17 46 62

Fax 04 42 20 46 63
christian.dancona@free.fr

et outils pour machine-outils Reg. Mercantil Barcelona. Hoja 5103, Folio 38, Tomo 973, Libro 470, Secci6n 22, insc. 12 - C.L.F: A 08102709

Imprimé a Barcelona (Espagne) D.L. B-16862-2007



